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OBJETIVOS DEL
MODULO

Modulo 4: Planta Concentradora
Intreduccion al Trabajo en Mineria

Al finalizar este module, el participante sera capaz de comprender
los procesos fundamentales de una planta concentradora,

reconocer los equipos y entender como se obtiene el concentrado
rmineral a partir del mineral extraido.

Comprender el funcionamiento general de una planta concentradora.

Identificar las principales etapas del proceso y los equipos utilizados.

Entender como se obtiene el concentrado mineral a partir del mineral ROM.
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¥ . Definicién

Una planta concentradora es una
instalacion industrial donde se procesa
el mineral extraido de la mina para
separar y concentrar los minerales
valiosos del material sin valor (ganga),

;QUE ES UNA

PLANTA CONCENTRADORA?

——

El mineral extraido de la mina contiene una mezcla de

minerales valiosos y material sin valor. La planta

concentradora permite aumentar si_%r]i'ﬁ&ativamente la -
concentracion del mineral util. —

El proceso transforma el mineral ROM (Run of Mine) en ¢ Olbjeti\ro

un concentrado con alta ley mineral, listo para las , " ’ -

etapas de fundicion y refinacion. Sin este proceso, Pl‘lnCIPal

seria inviable economicamente procesar el mineral

directamente. Separar los minerales valiosos (cobre,

oro, plata) de la ganga, aumentando la
ley del mineral para su posterior
fundicion o refinacion.
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¢Que E’E_ﬁna Planta Concentradora? (Parta2)
Importancia en la mineria moderna y su relacit
con la mina. -
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La planta coencentradora aumenta.{; ley del mineral, es
decir, eleva la concentracion del mineral valioso. Esto
hace rentable el procesamiento de minerales de baja ley,
maximizando el valor economico del yacimiento y
reduciendo costos de transporte y fundicion.
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Relacion con la
mina

El mineral extraido en la mina es
procesado en la planta para obtener
concentrado de alta ley listo para
exportacion o fundicion, completando el
ciclo productivo minero.
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Vision general del flujo de procesamiento:
desde la recepcion del mineral RDM hasta‘la
obtencion del concentrado final l:stﬂ para
transporte.

El proceso integra las etapas de Chancado
(Primario — Secundario — Terciario), Molienda
(SAG — Bolas), Clasificacion (Hidrociclones),
Flotacion, Espesamiento y Filtrado, generando [ _ .
el concentrado mineral de alta ley.
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RECEPCION
DEL MINERAL
| ROIVI ----m

El mineral ROM (Run of Mine) es el material extraido
directamente desde la mina sin tratamiento previo. En la zonha
de descarga, los camiones de alto tonelaje depositan el mineral
en la tolva de gruesos, donde se inicia el proceso de reduccion
de tamano. Esta etapa es fundamental para controlar el flujo y
calidad del material que ingresa a |la planta concentradora.
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El chancader primario es QEhﬁ er equipo
mineral ROM djrectamen sde la mina

. i ’J i
’?s&hprccem es fundamental para fa¢ilitar las etapas

g tes del tratamiento mineral Los chancagm

rlmaﬁﬂs imas utilizados son. los glratmnaﬁjf dg 5
mandibulas, capaces de procesar gﬁandag,volumenes
de roca. La reduccion de tamafio en esta etapa permite
el transpaorte eficiente del material por correas hacia el
chancado secundario.
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CHANCADO

El chancador secundario recibe el material
proveniente del chancado primario y lo reduce
hasta aproximadamente 5 cm, preparando el
mineral para la siguiente etapa de reduccion.

El chancador terciario realiza la reduccion final
del mineral hasta aproximadamente 1 cm. Este
proceso garantiza que el material tenga el
tamano adecuado para ingresar eficientemente
a la etapa de molienda y maximizar la liberacion
de minerales valiosos.

Chancado
terciario

Reduccion final del mineral hasta
1 cm. Alimenta directamente la
etapa de molienda SAG para
optimizar la liberacion del mineral
valioso.

AR R A\
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# transportadoras

Sistemas de bandas continuas que
trasladan el mineral entre etapas del
procese. Permiten el flujo constante de
material desde el ehancado hasta la
w molienda, con Ciaﬁacit:lad de ajustar
welnmda-:i y carga segun requerimientos

TRANSPORTE «, %
Y CLASIFICACION-

S - i [
Las correas transportadoras conectan edela eta L ‘ == 718 J.
proceso, trasladando el mineral chancadd de forma t;‘.mntlnua el W= i s o &
y eficiente entre los distintos equipos de & planta - . ,- i SR
concentradora. - . g * el X _
£ ] oy t —
o g ! 1
) - --_. 4 4 . #
" e .
Su diseno robusto permite el transporte de grandes : 4 Harneros :
volumenes de material a lo largo de la planta, minimizando
tiempos muertos y asegurando la continuidad operacional = Vlbratﬁrlﬂs
del proceso productivo. . o
. P L e
Equipos de ::Easific;n:icn que separan el ;
mineral por tamano mediante vibracién. h
Permiten que el material de granulometria _ . i ' 4
adecuada avance al siguiente proceso, r - - ' . 8 &
mientras el ren;tert:?._i grueso retorna para -l - _"-.,1 ‘%
Lina nueva reduccion. - o« - r . =y ﬁ. ‘:,Jﬂ- -
® @
* & =
. & &
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El chancado es una etapa critica que prepara el
mineral para las fases posteriores del proceso
concentrador, asegurando la eficiencia

operacional.
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' et e B Facilitar la molienda Mejorar eficiencia del
el PR roceso
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i 7 ;-'w:_r,,.'.;f_ o ’ N . Reducir el tamano del mineral Un mineral bien chancado
a ¥ ‘«*FS:H,‘ Sty ROM a fragmentos manejables aumenta la superficie de contacto,
P o TR i (hasta 1 cm) para que los molinos mejora la liberacion de particulas
: SAG y de bolas puedan procesar el valiosas y optimiza el rendimiento
material con menor consumo en flotacion y etapas posteriores,
energetico,
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MODULO 4

La molienda tiene como objetivo principal liberar los
minerales valiosos de la ganga, reduciendo el tamano de
las particulas hasta el punto de liberacion optimo. Este
proceso es fundamental para maximizar la recuperac{{ih
del mineral en las etapas posteriores de flotacion.

222
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MOLINO SAG
MOLIENDA SEMI-AUTOGENA

El Molino SAG (Semi-Autogeno) realiza la molienda
gruesa del mineral utilizando el propioc mineral
como medio de molienda, complementado con
bolas de acero de gran diametro (hasta 125 mm).

Caracteristicas principales:

- Diametro: hasta 12 metros

- Reduccion.de 20 cmai-2cm

- Combina impacto y abrasion

- Alimentado con agua para formar pulpa

- Alta capacidad de procesamiento (miles de t/h)
* Primer equipo del circuito de molienda
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MOLINO DE BOLAS _ -
MOLIENDA FIN

El molino de bolas realiza la molienda fina del mineral
proveniente del Molino SAG. Utiliza bolas de acero
gue, al girar el tambor, golpean y abrasan el mineral
hasta reducirlo al tamano de arena (74-150 micrones).

Caracteristicas principales:

- Tambor cilindrico giratorio con bolas de acero

- Molienda por impacto y abrasion continua

- Opera en circuito cerrado con hidrociclones

- Producto final: pulpa mineral fina lista para flotacion
- Tamano de salida: 74 a 150 micrones (P80)

- Alta eficiencia en liberacion de minerales valiosos
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: CLASIFICACION POR
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HIDROCICLONES ", .

Los hidrociclones son equipos que clasifican particulas por
tamano utilizando la fuerza centrifuga. La pulpa ingresa
tangencialmente generando un vortice que separa
particulas gruesas (underflow) de las finas (overflow).

Las particulas gruesas, por su mayor masa, son arrastradas
hacia las paredes y descienden por el apex hacia el
underflow, retornando al molino. Las particulas finas con
tamano de liberacion adecuado ascienden por el vortex
finder v pasan al proceso de flotacion. Este circuito cerrado
garantiza la granulometria optima del proceso.
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TAMANO DE
LIBERACION
MODULO 4

El tamano de liberacion es el punto optimo de molienda
donde los minerales valiosos se separan fisicamente de la
ganga. Al alcanzar este tamano, las particulas quedan lo
suficientemente finas para que el mineral valioso pueda
recuperarse eficientemente en la flotacion, maximizando
la recuperacion y minimizando el consumo energetico.
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FLOTACION?
MODULO 4

La flotacion es un proceso fisico-quimico que permite separar
los minerales valiosos de la ganga (material sin valor), Se basa
en las diferencias de hidrofobicidad: los minerales de interés
se adhieren a burbujas de aire y flotan hacia la superficie,
mientras que los materiales no deseados se hunden. Es la
etapa central del proceso de concentracion mineral.

222
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Los reacli(’;ﬁ qi%icﬂsmﬂ-fuﬂdamentalea en el proceso de

flotacion. Permiten modificar las propiedades superficiales .
de los minerales para lograr una separacion eficiente entre el

mineral valioso y la ganga. /

Su dosificacion correcta determina la recuperacion del ESPumantES
concentrado y la calidad del producto final. Se agregan en

distintas etapas del circuito de flotacion segun su funcion

especifica,

Reactivos gque reducen la tension
superficial del agua, generando burbujas de
aire pequenas y eslables, Estas burbujas
transportan las particulas hidrofobicas hacia
la superficie, formando una espuma
cargada de mineral valioso gue es retirada
como concentrado,

SNONONNN
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CELDAS DE
FLOTACION

Las celdas de flotacion son los equipos donde ocurre la
separacion fisico-quimica del mineral valieso. En su interior,
la pulpa se mezcla con reactivos y se inyecta aire para
generar burbujas que arrastran las particulas hidrofobicas
hacia la superficie.

Cada celda cuenta con un agitador mecanico que mantiene
la pulpa en suspension y distribuye el aire uniformemente.
El concentrado formado en la espuma superior se recolecta
mediante rebalse, mientras que los relaves continuan hacia
la siguiente etapa del proceso. Las plantas modernas
operan con bancos de multiples celdas en serie para
maximizar la recuperacion del mineral valioso.
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Mimeral valioso WH’& ]
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Resultado del-process de flotacion: dos
productos claramente diferenciados segun el
valor del mineral contenido y su comportamiento
en las celdas de flotacion.

El proceso de flotacion separa eﬂmen?men ’ f_: :?'-;f:_ uz_-u T mﬁ .P Tﬁ ateri ﬁl
minerales segun su hidrefebicidad. Los minerales =7
descartado

valiosos se adhieren a las burbujas vy flotan,
mientras que el material sin valor se hunde al
fondo de las celdas, generando dos flujos
distintos de salida.

Material sin valor economico que se
hunde en las celdas. Compuesto
principalmente por ganga. Se
traslada a tranques de relaves con
gestion ambiental controlada.

SNONONNN
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DIAGRAMA PROCESO
FLOTACION

El circuito de flotacion integra reactivos quimicos,
celdas de flotacion y sistemas de separacion para
obtener el concentrado mineral final.

Etapas del circuito:

- Adicion de colectores y espumantes a la pulpa

* Ingreso a celdas de flotacion con agitacion y aire
- Mineral valioso: sube adherido a burbujas —
concentrado

- Relaves: material sin valor que se hunde —
descarte

- El concentrado se envia a espesamiento y filtrado
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ESPESADORES
SEPARACION SOLIDO-LIQUIDO

Los espesadores son grandes tangues circulares que
separan los solidos del agua mediante sedimentacion
gravitacional El material solido se deposita en el fondo
y el agua clarificada se recupera por la parte superior.

Componentes principales:

+ Tanque circular de gran diametro

- Rastras rotatorias que concentran los solidos hacia el
centro

- Descarga de lodos espesados por el fondo

+ Rebose de agua clarificada por la periferia superior
El agua recuperada se reutiliza en el proceso,
reduciendo el consumo hidrico de la planta.
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RECUPERACION
DE AGUA EN
PLANTA

El agua utilizada en el proceso de concentracion es
recuperada y reutilizada dentro de la planta. Este ciclo
cerrado de agua reduce el consumo hidrico total,
disminuye costos operacionales y minimiza el impacto
ambiental, siendo clave para la eficiencia y sostenibilidad
de la operacion minera.
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FILTRADO DEL
CONCENTRADO

sty

([

El filtrado es la etapa final de procesamiento del
concentrado. Su objetivo es eliminar la humedad
residual para garantizar un transporte seguro y
eficiente hacia las fundiciones o puertos de embarque.

Los filtros industriales utilizados en planta
concentradora —como filtros de discos, filtros de
tambor o filtros de presion— extraen el agua del
concentrado mediante vacio o presion. El resultado es
un concentrado con humedad final de 8-107%,
condicion éptima para su manejo, almacenamiento y
transporte por camion, tren o mineroducto sin
perdidas de material ni riesgos operacionales.
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HUMEDAD

FINALY
BENEFICIOS

La humedad del concentrado es un parametro
critico controlado en la etapa de filtrado. Un valor
entre 8% y 10% garantiza condiciones seguras y
economicas para el despacho.

Un concentrado con humedad excesiva aumenta el
peso total, eleva costos logisticos y puede causar
problemas de fluidez. El control preciso de
humedad es clave para la eficiencia operacional vy
la rentabilidad del proceso concentrador.

AR R A\

Ventajas operacionales
y logisticas

Reduccion de costos de transporte
al disminuir el peso del material.
Mejora logistica en carga. descarga y
almacenamiento. Mayor estabilidad
del concentrado durante el traslado.

-::eimlanes onfe qcaml hacia
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La"curriblr}aciti;r;}__{.fe espesamiento W
" filtrado péﬁﬂite recuperar hasta el 80%
del aguaadtilizada en el proceso.
redlcien 5;&? ﬂﬁeracionalas_ﬁ._

b ~ impacto ambierital deda p -
ar concentradora. '“".. "
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Los espesadores son tanques circulares de gran diametro
gue separan solidos del agua mediante sedimentacion
gravitacional, recuperando el agua para su reutilizacion en

el proceso,

El proceso de espesamiento concentra la pulpa desde un Filtros

30-40% de solidos hasta un 55-65%, reduciendo el - J
volumen de material a filtrar y maximizando la industriales

recuperacion de agua en planta.

L os filtros industriales eliminan la
humedad residual del concentrado
espesado, reduciendo la humedad al 8-
10% requerido para el transporte seguro y
eficiente del concentrado final

SNONONNN
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Los relaves son el material solido de descarte generado durante
el proceso de concentracion mineral. Estan compuestos por la
ganga (roca sin valor economico), agua y peguenas canticlades
de reactivos utilizados en la flotacion. Representan el mayor
volumen de residuos en una planta concentradora y requieren un
manejo tecnico y ambiental riguroso para su disposicion segura.
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RTE DE
RELAVES

Los relaves generados en el proceso de flotacion deben ser
trasladados de forma segura desde la planta concentradora
hasta los depositos o trangues de relaves.

Metodos de transporte:

« Canerias: tuberias de alta resistencia que conducen la
pulpa de relaves mediante bombas de alta presion.

+ Relaveductos: sistemas de ductos de largo recorrido
disenados para transportar relaves en forma de pulpa
(mezcla de agua vy solidos) desde la planta hasta el deposito
final.

- El diseno considera pendientes. presiones y materiales
resistentes a la abrasion para garantizar un traslado seguro
y eficiente.
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- Los tranques de relaves sﬁ-"'ernbataes,
especialmente disefiados para almacenar el gIY
material de descarte del proceso concentrador de '
forma segura y controlada.

El diseno contempla impermeabilizacion del fondo Monitoreo
y taludes para evitar filtraciones al suelo y aguas
subterraneas. Se utilizan geomembranas, arcilla
compactada y sistemas de drenaje perimetral que
garantizan la contencion total del material.

ambiental

Instrumentos de medicion controlan
niveles, presiones y calidad del agua
permanentemente. Inspecciones
periodicas garantizan la estabilidad
estructural del tranque.

SO\
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REUTILIZACION DEL AGUA
Y SISTEMA DE MANEJO

El agua recuperada desde los depositos de relaves es
bombeada de regreso a la planta concentradora para ser
reutilizada en los procesos de molienda vy flotacion,
reduciendo el consumo de agua frescay los costos
operacionales.

Ciclo del agua en planta:

» Agua de proceso — Celdas de flotacion

+ Relave — Espesadores —* Recuperacion de agua
» Agua recuperada — Deposito de relaves (tranque)
+ Bombeo de retorno — Reutilizacion en planta

» Agua fresca — Repoene perdidas del sistema

» Monitoreo continuo de calidad y cantidad
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EQUIPOS )
PRINCIPALES 7
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Los chancadores y molinos conforman el circuito de
conminucion, etapa fundamental que reduce el mineral hasta
el tamano de liberacion optimo para la flotacion.

Principio de operacion: los chancadores actuan por MO“I"IUS SAG y
compresion entre superficies metalicas, mientras los molinos

combinan impacto y abrasion mediante cuerpos moledores de Bﬁlas

(bolas de acero) en rotacion continua dentro de un tambor

cilindrico.

Equipos de molienda que reducen el
mineral por impacto y abrasian, ELmoline
SAG realiza molienda gruesa semi-
autogena con bolas de acero, mientras el
molino de bolas logra molienda fina hasta
tamano de arena, liberando los minerales
valiosos,

SNONONNN

Chancadores

Equipos de reduccion de tamano gue
operan por compresion mecanica. Trituran
el mineral ROM en etapas: primaric (hasta
20 cm), secundario (hasta 5 cm) y terciario
(hasta 1 em), preparando el material para la
molienda.
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PRINCIPA

Modulo 4 - Planta Concentradora
Introduccion al Trabajo en Mineria

Bombas e hidrociclones trabajan en conjunto formando el
circuito de clasificacion. Las bombas impulsan la pulpa
hacia los hidrociclones, que separan el material segun
granulometria para optimizar la molienda y preparar el
mineral para flotacion.

SNONONNN

Bombas de

Pulpa -~ -

| g -
)3,5 t{ﬁpm bas centrijf_ggas' trans._pﬂrtan la
pulpa mineral (mezcla de agua y solidos)
entre las distintas etapas del proceso.
S{qurtaﬁ'cun&i:i?ﬂnes abrasi =

,i ‘manejan flljos de alta densidad cor—
| eficiencia operacional. : '

| _ \
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Hidrociclones

Clasifican particulas por tamano usando
fuerza centrifuga. Las particulas gruesas
se descargan por el underflow y retornan
al molino, mientras las finas avanzan al
proceso de flotacion.
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Separan-el mingral la
ganga mediante burbujas de aire y

leaghivgs quipicos. EL concentrado
Eﬂ@ Fﬁ:ﬁ&a'_ en la -

superficie cqé-‘ & celda =

Celdas de flotacion y espesadores so
clave en la etaph final de separacion y
recuperacion dentro de la planta concentradora.

L]

Modulo 4 — Planta Concentradora: Procesos y Espesadores

Operacion

Curso: Introduccion al Trabajo en Mineria -
Tanques circulares que separan 'tﬁ
solidos del agua mediante
sedimentacion, permitiendo la
reutilizacion del agua en el

proceso productivo.

SNONONNN
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PRINCIPALES

Los filtros industriates eliminan la humedad-™*
residual del concentrado mineral, reduciendo ' =«

b

su cnn%@}lﬁ;de agua al 8-10% requerido para = e

AL . T
ﬁiﬂﬁnsﬂ% | }éflﬂléﬂté-y la comercializacion:

Las correas transportadoras trasladan el
material seco entre las distintas etapas del
proceso, conectando chancadores, molinos,
zonas de acopio y despacho de manera
continua y eficiente.

Correas
Transportadoras

Traslado continuo de material
seco entre etapas del proceso
concentrador, desde chancado
hasta despacho final del
concentrado,
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PLANTA |
CONCENTRADORA

i

ggas transpor adoras y celdas de fletscion
RpENERca acercarse a partes moviles sin

B Ly i mEE . . =

La planta concentradoraes un entorno industrial

Riesgo 2' Caidas a distinto nivel de alto riesgo. Conocer los peligros presentes es
el primer paso para trabajar de forma segura y

proteger la integridad de todos los trabajadores.

La planta cuenta con plataformas elévadas, escaleras y pasarelas, El uso
de arnés, barandas y superficies antideslizantes es abligaterio para
prevenir acecidentes graves,

Todo trabajador debe identificar los riesgos de
Xy >4 su area antes de iniciar cualquier tarea. La
aplicacion de procedimientos de seguridad, el
uso correcto del EPPy el reporte oportuno de
condiciones inseguras son responsabilidades de
cada operador en la planta.

Riesgo 3: Exposicion a reactivos quimicos

Los reactivos de flotacion (colectores, espumantes, cal) son toxicos o
corrosivos. Se requiere EPP completo: guantes, lentes, mascarilla y traje
adecuado al manipular sustancias guimicas.
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Bloqﬁeo y
Etiquetado LOTO

Antes de acercarse a cualguier eguipo en
movimiento, verificar sefalizacion, usar EPP
completo y comunicar al operador de sala -
de contrel. Nunch operar equipos sin
autorizacion!

ni-saltarse los procedimientos
‘de blogueo establecidos.

DE S E@B\I Dé
W

El sistema LOTO (Lockout/Tagout) es el procediniento
estandar para aislar energias peligrosas antes de \ptervenir
equipos. Consiste en bloquear fisicamente la fuente de
energia con un candado personal y colocar una etiqueta de
advertencia, garantizando que nadie pueda energizar el
equipo mientras se trabaja en el

Pasos del procedimiento LOTO: DiStanCi =1 y
1. Notificar al personal afectado
2.Identificar todas las fuentes de energia Zonas seguras

3. Apagar el equipo correctamente

4.Bloguear y etiquetar cada fuente , ,
: : . Mantener distancias seguras cerca de
5.Liberar energia residual . N : .
e 3 : ) . equipos en movimiento es obligatorio.
6. Verificar el aislamiento antes de intervenir Respetar las zonas demarcadas, nunca

cruzar barreras de seguridad y mantenerse
fuera del radic de accion de correas.
molinos y chancadores en operacion,
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EPP Obligatorio en Planta Concentradora

Casco de seguridad, lentes de proteccion, proteccion auditiva (tapones o
protectores), guantes resistentes a quimicos, Zzapatos de seguridad con punta
de acero y ropa de trabajo ignifuga son exigidos en toda la planta.

Permisos de Trabajo y Analisis de Riesgo

Antes de cada tarea se debe completar un Analisis de Riesgo en el Trabajo
(ART). Los permisos de trabajo escritos son obligatorios para trabajos en altura, =
espacios confinados, trabajos en caliente y tareas con equipos energizados.

WelS pracedimi'é;tqz seguros.incluyen permisos de
. A trabajo escritos, analisis de riesgo previo (ART) y la
aplicacion del sistema LOTOvpara intervenciones en

: L v equipos, Ninguna tarea debe iniciarse sin la
E.lemPI'OS Practicos de Procedimientos Seguros autorizacion correspondiente del supervisor a cargo.

Verificar EPP antes de ingresar a zona de chancado. Aplicar bloqueo LOTO al
intervenir molinos. Usar doble proteccion auditiva en sala de celdas de
flotacion. Reportar condiciones inseguras al supervisor inmediatamente.
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Respehsable de la,operacion directa de log@quipos én terreno™dpntrola
T———xehancadores, molinds, celdas de flotacion § otrog equipos del pr ém\T

productivor- ~ma) Y |
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= -| Les roles operativos son fundamentales para el
funcionamiente Fontinuc- y eficiénte de la planta
— nc a i
_ .., agonceniadB
Monitorea y supervisa el proceso completo desde la sala de contfol 2
centralizada. Gestiona parémeﬁaa;qgﬁraciona],gz. alarmas vy ajugtes_hdeL_
\_ S8 oma BEUS RS teal L Cada cargotiene responsabiLidadeé*és_peciﬂcas

que se complementan entre si. La coordinacion

entre el opefador en terreno, el operador de
continuidad eperacional y la calidad del

producto final. Un trabajo en equipo bien

organizado es esencial para cumplir los
objetivos de produccion y seguridad.

Encargado de la toma de muestras en distintos puntos del proceso para

analisis de laboratorio. Sus datos son clave para evaluar la eficiencia y
calidad del concentrado.
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Sﬁﬁérvisor de
Planta

Trabajo en Equipo

Coordina todas las areas de la planta, Cada rol colabora de forma integrada para
asegura el cumplimiento de metas , garantizar una operacion eficiente, seguray
operacionales, seguridad y calidad del continua en la planta concentradora.
proceso productivo.
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Flujo completo del proceso:

) Mineral ROM

2) Chancado Primario

3) Chancado Secundario/Terciario
@) Molienda SAG y de Bolas

51 Clasificacion (Hidrociclones)

(®) Flotacion

@) Espesamiento

(8 Filtrado

9) Concentrado Final

10 Transporte

Cada etapa transforma el mineral ROM en un concentrado
de alta ley, listo para su comercializacion y fundicion.

RESUMEN DEL
MODULO 4
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MODULO 5

Curso Madulo 4

Introduccién al Trabajo En el siguiente médulo
en Mineria aprenderemos sobre Segurida
Minera, los riesgos presentes en |
faenay las principales m
prevencion utilizadas




